Cutterpumpen @ (110 i
SXC2824

Laufrader axial / halboffen

Forderstrom  Auf- Tauch- Ge- Leis-  Span- Fre- Strom  Dreh-
SXC2824 bei mal tiefe wicht | tung nung quenz zahl
Forderhohe (4-po- 3~
370 lig)
202 258 Type [/min /m Hmm hmm kg kw v Hz A 1/min
P 262
$XC2824/480 750/13 809 476 194 |75 400 50 14,3 1465
610 606 196

730 726 199 |86 460 60 14,2 1765
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PUMPS

Cutterpumpen Einsatzbereich Ausfilihrung

der Reihe SXC eignen sich zum Schnei- Férdermedien Pumpenkérper  Grauguss
den und Fordern von niedrig legierten Kithlemulsionen Deckel Grauguss
Stahlsorten, Automatenstahlen und GG/ Kihl- und Schneidéle auf Anfrage Laufrad radial ~ Stahlguss
AIL.J.—Geml.scher], auch.m FormvonSpane-  Gewichtsanteil Spane: Schneidwerk Beschichtet (> 60 HRC)
knduel. Die Spane missen dem Saug- max. 05 % Welle Stahl
mund der Pumpe zugefiihrt werden. Sie Spanmaterial:

werden vom Quirl erfasst, ggfs. zerschla- Niedrig legierte Stahlsorten

gen und anschlieBend geschnitten und Automatenstihle. GG/Alu-Gemisch

verpumpt. _ Kinematische Viskositat

Reihe SXC mit Wechselflansch wahlwei- .45 mm?/s (45 cSt)

se fur senkrechten oder waagerechten Férdertemperatur

Rohranschluss mit Manometeranschluss 0..80° C

G Ya.

FUr weitere Informationen siehe techni-
sche Informationen Hebepumpen SXC/
SPC.
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